Nuove applicazioni per smussature - sbhavature - lamature u
Scheda technica dell'applicazione

PRECISION TOOLS

Ditta Data
Contatto Telefono
Indirizzo / Citta E-mail

Rapresentante-HEULE

Sbavatura Smussatura Lamatura Foratura
O COFA 0 SNAP 0 BSF O VEX-P [ Richiesta per quotazione
[0 SNAP [0 GH-S ] SOLO [0 VEX-S [0 Richiesta utensile per test
[0 DEFA O GH-zZ/E O Richiesta supporto Tecnico
O GH-K

Descrizione Problema (Si prega di specificare eventuali problemi e includere disegni o un'abbozzo.)

Configurazione pezzo Ref.: Name del pezzo

Si prega di compilare nelle caselle previste le dimensioni. Nummero disegno

Misure it Tolleranze
d= +
D1 = 4L
D2 = +
Ef= +
h= +
Materiale Produzione = +
Volume annuo -
Durezza i= +
Tempo ciclo
Qualita = +
superfice Sequenze Operative _
1=Forare = i
IK/refrig.int. [ Si [ No 2=Allesare Y= N
Refrig. est 3=Filettare
9. est. 4=Lamare Spazio
Tipo gambo 5=Sbavare/Smussare dietro

Macchina O NC [ altro
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